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Beschreibung. 

Gegenstand der erfindung 1st ein VeVstatkungstfager fIJr Prof 11- 
ieisten mit Eiementen, die Seite an Seite Uber die Breite des 
VerstMrkungstrSgets angeordnet slnd.vsowie mit wenigstens einem 
flexiblen und im wesentlichen undehflbaten till, das langs der 
Profilleiste veriauft und verhinderl:, daB ^ 
trager dehnt. r '->-\^]'\y} A' 

Bersrtige Profilleisten *ind ^^nB^^^^Uun^t^ 
gern U-formig ausgebildet und dienen beispieis-eise als Dlcht-, 
AbschluB- oder Fuhrungsleisten^Die Profilleisten konnen dabei 
> beispielsweise als AbschluB odef , zu* ;Abdichten auf Flansche auf- 

gesteckt werden, die um die FensterSf fnungen bei Fahrzeugkaros- 
serien oder dgl. herun, verlaufen. Weiterhin dienen '""tig. 
Profilleisten als Befestigung, als Abdichtung oder als Fuhrung 
f0« die Umfangsriinder von Fensterscheiben, insbesondere Wind- 
schutzscheiben. 

Verstarkungstrager f0> Profilleisten der eingangs 
Art sind bekannt. Bei ihnen 1st von Nachteil, daB das f exible 
und in. wesentlichen undehnbare Tell iangs der Profilleiste zwar 
verhindert. daQ sich der Verstarkungstrager dehnt. doch verhin- 
dert seine Steifheit, daB die Profilleiste auf einfache Weise in 
( , die gewiinschte Form gebracht „erden kann. Dartiber hxnaus ist es 

^ bei den bekannten Profilleisten, die ein derartiges Teil am Ver- 

starkungstrager aufaeisen.nicht moglich, daB sie 
Langsrichtung zur Langenverkiirzung komprimiert -erden konnen. 

Oavon ausgehend liegt der Erfindung die A u f g a b e zu- 
g nde, deh bekannten V-«I*un B .ttifl.r fOr ^°; ill ; iS f te i n ie d "- e 
art weiterzuentwickeln, daB die Verformbarkeit der 
insgesamt verbessert wird und daB datuber hinaus dxe Profxl- 
Liste in ihrer Langsrichtung zur .Langehv.rkuf 2 ung komprinuert 
werden kann. 1 
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Als technische L 6 s u n g wird mit der Erfindung Vorge- 
schlagen, daO das undehnbare Teil eine Metallfoiie 1st, die zu« 
mlhdest an einigen der Elemente angeschweiQt ist. 

Der so ausgebiidete Vefstarkurigstrager hat den Vorteil, dafi 
trotz des langsveriaufenden Teils, das verhindern soil, daO sich 
der VerstarkungstrSger dehnt, die PfOfill&iste eine ausreichende 
Flexibilitat beibehait, urn sle entsprechend formen zu konncn. 
Die Metallfoiie leistet dem Biegevorgang aufgruhd ihrer naturge- 
»an nrosen FlexifeiiitSfc kelnen nennenswertgn Uiderstand, «obei 
dieser Uiderstand erhebiich kielner 1st als der, der von dem 
eigentlichen VerstarkungstrBger rait seinen Elementen ausgeubt 
O wiidi oaruber hinaus ist es ohne weiteres mSglich, daO der Ver- 

starkungstrager und damit die Profilleiste zur LangenverkOrzung 
komprimiert -erden kann, da sich dann die Metallfoiie zieharmo- 
nikaartig zusammenf aitet . Trotz dieser Vorteile bleibt die Deh- 
nungsfestigkeit des Verstarkungstragers durch die Metallfoiie 
beibehalten. 

Vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich aus den Unteran- 
spruchen. 

Ein erfindungsgemaser U-f6rmiger VerstarkungstrSger samt Profil- 
leiste wird nunmehr anhand von z«ei AusfOhrungsbeispieleh in den 
Q zeichnungen beschrieben. In den Zeichnungen zeigt: 

eine Draufsicht auf eine erste Ausfiihrungs- 
form eines Verstarkungstragers in einem 
fruhen Stadium bei der Herstellung einer Pro- 
filleiste; 



Fig. 1 



Fig. 2 



einen Schnitt entlang der Linie II-II in Fig. 
l; 
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Fig. 3 eine Ansicht entsprechend der in Fig. i 

auf eine zweite Aus fiihrungs form eines Ver- 
st§rkungstrSgers; 

Flg> 4 einen Schnitt durch den Verstarkungstrager 

in Fig. 1, allerdings nach Ourchfuhrung 
eines Extiusionsprozesses; 

rl 5 eine perspektivische Ansicht einer Profil- 

leiste, die aus dem Teil in Fig. 4 herge- 
stellt MUide; 

O F ig. 6 einen Schnitt durch eine modifizierfce Aus- 

f(ihrungsform der Prof illeiste, wie sie in 
Fig. 5 dargestellt 1st. 

Die U-fBrmige Profilleiste besitzt in ihrer endgultigen Form 
einen Verstarkungstrager 5 aus Met all, der in einen. Abdeckmate- 
rial 6 aus Kunststoff oder Gummi Oder dgl. eingebettet ist. Hie 
in den Fig. 4 bis 6 dargestellt ist, definiert das Abdeckmate- 
rial 6 im Innern des Kanals Klemmrippen 10A, 10B, IOC und 12, 
die lSngs der einander entgegengerichteten Seiten-Snde des Ka- 
nals verlaufen. Fur den Gebrauch kann die Profilleiste auf einen 
Fiansch aufgesteckt werden, der urn eine Offnung in einer Fahr- 
( > zeugkarosserie herum verlSuft, beispiels.eise um sine TOrSffnung 

U herum. In einer derartigen Position dient die Profilleiste als 

Wetter- und Zugschutz und darilber hinaus als Abdeckung und 
Schutz fUr die Flanschkante. 

Zusatzlich kann die Profilleiste ein langsverlaufendes Dichtteil 
14 aufweisen (vgl. Fig. 6). Dieses besteht vorzugsweise aus 
eiheni weichen Material, beispielsweise aus Schaumgum.ni. Gegen 
dieses Dichtteil 14 schlieSt eine Tiir (zu«n VerschlieQen der Of f- 
i nung). Dieses Dichtteil 14 dient weiterhin als Zugschutz und als 

Wetterdichtung. Wie in Fig. 6 dargestellt ist, wird das Dicht- 
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tflil 14 an die AuBenseite des U-fBrmigen AbdeckmaterialS 6 ange- 
klebt. Statt dessen 1st es jedoch auch moglich, das Dichtteil 14 
einstdckig mit dem Abdeckmaterial 6 zu extrudieren. 

Die Klemmrippen 10A, 10B, IOC und 12 heifen zu vorhindern, da6 
sich die Profilleiste unbeabsichtigt von dem Flansch (z.B. 
Flansch i5 in Fig. 6) lost. DarOber hinaus *erden dadurch die 
Wetterdichteigenschaften der Profilleiste verbessert. Die Anzahi 
der Klemmrippen IDA, 10B, IOC und 12 auf Jeder Seite 
kann variiert «erden. Oer Verstarkungstrager 5 1st mit dem Ab- 
deckmaterial 6 versehen und gibt der fertiggestellten Profil- 
leiste Festigkeit und Verformbarkeit, so daB sie fest auf dem 
O Flansch festgeklemmt ist. Glelchzeitig muB der Verstarkungstra- 

ger 5 Jedoch geniigend flexibel sein, so daB die Profilleiste re- 
lativ leicht in alle Richtungen urn ihre LSngsachse gebogen wer- 
I den kann, so daB sie KrUmmungen im Flansch folgen kann, an den 

I sie angebracht werden soil. 

Fur den Gebrauch kann die Profilleiste dem Kraftfahrzeugherstel- 
ier bereits in vorgeschnittenen Langen fUt die speziellen Tur- 
Bffnungen geliefert werden. Diese werden dann an ihren Enden 
mi teinander verbunden, so daB eine vollstandig ;« sch ^ se " e 
Schlaufe entsteht. In diesen Fallen ist es sehr wichtig, dafl die 
Profilleiste eine im wesentlichen konstante Lange beibehalt, die 
n sie *ahrend des Herstellungsprozesses erhalten hat. Win die 

U Profilleiste Langenanderungen erfahrt, dann wird die unkorrekte 

Lange wahrend der Anbringung der Profilleiste an der Fahrzeugka- 
rosserie festgestellt. Wenn sich die Lange der P'o«ll-irt« , an- 
dert, nachdem sie an der Fahrzeugkarosserie angebracht worden 
ist, beispielsweise wenn sie schrumpft, dann will sich die Pro- 
filleiste an den Ecken oder Biegungen in, Fl^.eh von dxesem 
losen, so daB das auBere Erscheinungsbild leidet und dxe Ab- 
dichteigenschaften nicht mehr vorhanden sind. Verschxedene Fak- 
toren konnen dazu fuhren, daB sich die Lange der Profxllexste 
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andert. Beispielsweise kann auf die Prbfilleiste eine Zugkraft 
ausgeubt werden, wahrend sie auf dem Flansch befestigt wird. 
Eine Zugkraft kann auch wahrend ides Herstellungsprozesses auf- 
treten. Wenn dies eine Dehnung zurVFp^- hat, kann disse durch 
einen nachf olgenden elastischen Schr^ ruckgangig 
geroacht werden. TemperaturSnderungen ; kSnhen^ebenfalls zu LSngen- 
anderungen fuhren. Derartige Teinperaturl^ kSnnen nur um " 

weltbedingte TemperaturanderungenV'sein.^ jedoch kann 

die Abdichtleiste ganz betrachtlichen ^ .femperaturanderungen un- 
ter«orren sein, in den Fttlen':;htoli^;M«oT<li« >ahrxeugk.ro«e- 
rie, an dem die Prof illeiste befestigt ;;ist, durch einen Farb- 



trocknungsofen gefQhrt wird. 

Es 1st somit besonders wichtig^daB • LangenMnderungen aufgrund 
von Dehnungen verhindert werden. ^^Daraber^hlnaus kann es fOr die 
Prof illeiste von Vorteil sein, wenh sie in Ihrer LSngsrichtung 
leicht kompressibel ist. Dadurch kann die Lange der fertigge- 
stellten Prof illeiste leicht korrigiert werden, um Langentole- 
ranzen des Flansches, an dem die Prof illeiste befestigt wird, 
Rechnung zu tragen. 

Fig. 1 zeigt eine erste Ausfuhrungsform eines Verstarkungstra- 
gers 5 in einem fruhen Stadium des Herstellungsprozesses. Der 
Verstarkungstrager 5 ist aus einem langlichen Metallstreifen ge- 
formt. In dem in Fig. 1 dargestellten Stadium ist der Metall- 
streifen so geformt worden, daB eine Vielzahl von Seite an Seite 
liegenden Eleraenten 18 den VerstarkungstrSger 5 bilden, wobei 
sich die Elemente 18 Qber die Breite des RohstUcks erstrecken. 
Die Elemente 18 sind miteinander durch kurze einstiickige Verbin- 
dungsstege 20 verbunden, die bezUglich zu den Elementen 18 
geneigt sind. Eine derartige Struktur kann auf herkommlichem 
Wege hergestellt werden, beispielsweise indem mittels einer ge- 
eigneten Stanze Durchbrechungen au* dem RohstUck herausgeschnit- 



ten werden. Vorzugsweise konnen statt dessen jedoch Schlitze an 
entsprechenden Stellen in das Rohstuck geschnitten werden. Durch 
eine Langsstreckung des RohstUcks werden dann die Schlitze in 
die Durchbrechungen Ubergefuhrt. Dies kann beispielsweise durch 
Ausrollen langs der schraalen Randbereiche 22, 24 erfolgen, so 
daQ das Rohstuck langs dieser Randbereiche 22, 24 dunner gemacht 
wird, was eine Langenausdehnung zur Folge hat. 

Fig. 3 zeigt eine andere Ausfuhrungsform des Verstarkungstragers 
5 (ebenfalls in einem fruhen Stadium des Herstellungsprozesses) . 
In dieser Ausfuhrungsform besitzt der VerstSrkungstrSger 5 Ele- 
mente 18, die mit einstQckigen, geraden Verbindungsstegen 20 
^' miteinander verbunden sind. ZusStzlich sind erfindungsgemSB die 

Strukturen in den Fig. 1 und 3 jeweils mit flexiblen und im we- 
sentlichen undehnbaren Teilen 26 versehen, die als Metallfolien 
mit einer Dicke von etwa 0,5 mm ausgebildet sind. Die Metall- 
folien sind vorzugsweise mittels eines Lasers an den TrSgerele- 
menten 18 angeschweiBt. 

Fig. 2 stellt in vergrSBertem MaBstab die angeschweiBten Metall- 
folien genauer dar. Die Metallfolie 26 ist a« den Trigerelemen- 
ten 18 durch PunktschweiBstellen 27 mittels eines Lasers ange- 
schweiBt. Diese PunktschweiBstellen 27 sind klein im Vergleich 
zur Breite jedes Tragerelements 18, d.h. im Vergleich mit seiner 
( Ausdehnung in LSngsrichtung des VerstSrkungstrSgers 5. Es ist 

wichtig und bedeutend, daS die PunktschweiBstellen 27 klein im 
Vergleich zu den Breiten der TrMgerelemente 18 sind, da dies 
eine maximale Flexibilitat der Metallfolie 26 aufrechterhalt. 
Ihre Flexibilitat ist dort verschwunden, wo sie an den Trager- 
elementen 18 angeschweiBt ist. Aus diesem Grunde ist es daher 
wiinschenswert, daB fur eine maximale Flexibilitat diese Punkte 
so klein wie moglich sind. An den Verbindungsstegen 20 ist die 
Metallfolie 26 nicht angeschweiBt. Wenn sie an diesen ange- 
schweiBt ware, wtirde dies die Flexibilitat der Metallfolie 26 
vermindern . 

- 9 - 
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Bei dem Verstarkungstrager 5, der in Fig. 3 dargestellt 1st, 
sind ebenfalls die PunktschweiBstellen 27 klein im Vergleich zu 
den Breiten der Tragerelemente 18. 

Das nachste Stadium des Herstellungsprozesses umfaflt die Zufuh- 
rung des Verstarkungstragers 5 (Qblicherweise in seiner flachen 
Form, wie sie in den Fig. 1 und 3 dargestellt ist) zusammen mit 
der aufgebrachten Metallfolie 2o in einen Extruder, in dem eine 
Beschichtung mit dem Abdeckmaterial 6 vorgenommen «ird. Nach 
Entnahme aus dem Extruder hat die Struktur die in Fig. 4 darge- 
stellt* Form (diese Figur ist der Struktur in Fig. 1 zugeordnetj 
lm selben Stadium des Herstellungsprozesses wUrde jedoch die 
O struktur in Fig. 3 eine entsprechende Gestalt haben). Das Ab- 

deckmaterial 6 deckt auf diese Neise den metallischen verstar- 
kungstrager 5 ab sowie die Metallfolie 26 und definiert die 
Klemmrippen 10A, 10B, IOC und 12. 

Nach (oder mSgUcherweise vor) dem ExtrusionsprozeB «ird die 
Struktur in die Kanalform gebogen, »ie sie in Fig. 5 dargestellt 
ist (far den Verstarkungstrager 5 in der Aus fuhrungs form, »ie 
sie in Fig. 1 dargestellt ist); in Fig. 5 ist ein Teil 6es ^ Ab- 
deckmaterials 6 weggelassen, urn so den Verstarkungstrager 5 
sowie die Metallfolie 6 sichtbar zu machen. 

( , Bei dem Verstarkungstrager 5 gemaB der AusfOhrungsform in , Fi B . 1 

( konnen die Randbereiche 22, 24 durchbrochen sein, wie , dies in 

Fig. 5 dargestellt ist. Die Verbindungsstege 2Q verbleiben je- 
doch einstuckig. Der DurchbrechungsprozeO kann entweder vor oder 
nach dem ExtrusionsprozeB und kann vor oder nach <em AnschweiBen 
der Metallfolie 26 durchgefUhrt -erden. Bei dem Verstarkungstra- 
ger 5 in der AusfOhrungsform in Fig. 3 konnen die v«bindungs- 
steoe 20 jedoch durchbrochen xerden. In diesem Fall wird der 
aurchbrechungsprozeo durchgefuhrt, nachdem die Metallfolie 2 in 
ihrer Position angeschweiBt «orden ist (und vor oder nach dem 

- 10 - 
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ExtrusionsprozeQ). Die Struktur,, : wie • sie in Fig- 1 und 5 darge- 
stellt ist, hat den Vorteil.-'da^ 22 » 24 eine . 

zusitzliche Festigkeit fur den-Verstarku^ 

ZugkrSften entgegenzuwirken, die. wMhrend :des Herstellungsprozes- 
ses auftreten kBnnen. Allerdihg8$toerden---;sie . danach, wie 
beschrieben, durchbrochen, so daQVsieTnichtVdie FlexibilitS^ des., 
VerstarkungstrSgers in der fettiggestellten Profilleiste beein-.. 
trachtigen und eine Kompressibilitat^-in LSngsrichtung ermog- 
lichen. / : .'3%^ : ^ , ''i\-"'''''\'' t '-! : ' 

in der fertiggestellten Abdichtieis^e • bietet ;die ^tallfolie 26 
einen sehr guten Schu^z vor Zugkr^en,: Ein auf die Profilleiste 
ausgetlbter Zug wird durch die im WeWntlichen undehnbare f-etall- 
folie aufgenommen. Allerdings ^ ^eintrichtigt die Metallfolie 
nicht die FlexibilitSt der fertiggestellten Abdichtleiste. Da 
die Metallfolie sehr dOnn und flexibel ist, beeintrachtigt sie 
weiterhin nicht die leichte Konpressibilitit in Langsrichtung 
der Profilleiste. 

Wie oben bereits erwahnt wurde, wird die Metallfolie 26 am Ver- 
starkungstriger 5 dadurch befestigt, daS sie an den Verstar- 
kungselenenten 18 angeschweiGt wird. Es ist nicht notwendig, daQ 
die Metallfolie 26 an jedem verstSrkungselement 18 angeschweiGt 
wird: die KompressibilitSt der Profilleiste wird vergrSQert, 
wenn vorzugsweise gleichmaOig uber die Linge des Verstarkungs- 
trSgers 5 vertailt, die Zahl der Punkte vermindert wird, an 
denen die Metallfolie 26 angeschweiOt ist. 

Die Position der Metallfolie 26 bezOgllch zur Langssymnjetrie- 
achse des VerstarkungstrSgers 5 kann variiert werden. Es ; kann 
von Vorteil sein, wie in Fig. 1 dargestellt ist, die Metallfolie 
26 in LSngsrichtung der Profilleiste in einer Position neben der 
Symmetrieachse anzubrlngen. In dieser Position hilft die Metall- 
folie 26, die Neutralachse der Biegung >u kontrollieren, wenn 



die fertiggestellte Profilleiste eine gekrummte Form aufweist, 
urn sie auf deft Befestigungsf lansch auf zustecken. 

Es kann nehr ais eine einzige Metallfolie 26 auf dem Verstar- 
kungstrager 5 befestigt werden. 

bbwohi sich die vorstehende Beschreibuhg auf die Ver«endung von 
Profilleisten zur Anbringung auf den Flanschen und dgl. bezieht, 
kbnnen die Profilleisten statt dessen auch als Fuhrungskanale 
rOr Windschutsscheiben veraende* «erden. A««?h hier wirkt die 
Metallfolie 26 Zugkraften entgegen. in einer derartigen Anwen- 
dungsform miissen die Kiemmrippen 10A, 10B, IOC und 12 entfernt 
Oder modifiziert werden, so da<3 der Eintritt der Windschutz- 
scheibe erlelchtert wlrd. 
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5 VerstarkungstrSger 

6 Abdeckmaterial 
lOA Kiemmrippe 
10B Kiemmrippe 
IOC Kiemmrippe 

12 Kiemmrippe 

14 Dlchttell 

15 F lanssh 

16 Element 

20 Verbindungssteg 

C ) 22 Randbereich 

24 Randbereich 

26 Metallfolie 

27 PunktschweiBstelle 
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Verstarkunostraper fur Prof lllelsten 
Anspriiche 

1. Verstarkungstrager (5) fur Profilleisten mit Elementen (18), 
die Seite an Seite Obex die Breite des VerstarkungstrSgers 
(5) cngeordnet sind, sowie mit wenigstens einem flexiblen und 
im wesentlichen undehnbaren Teil (26), das langs der Profil- 
leiste verlauft ond verhindert, daB sich der Verstarkungstra- 
ger (5) dehnt, 

dadurch gekennzeichnet, 

daQ das undehnbare Teil (26) eine Metallfolie 1st, die zumin- 

dest an einigen der Elemente (18) angeschweiBt 1st. 

2. Verstarkungstrager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daQ die Metallfolie durch entsprechende PunktschweiOstellen 
(27) an den Elementen (18) angeschweiBt ist, die jeweils eine 
Ausdehnung lSngs des VerstarkungstrSgers (5) haben, die klein 
ist im Vergleich zur Ausdehnung der entsprechenden Elemente 
(18) in der gleichen Richtung. 

3. Verstarkungstrager nach Anspruch 1 odei 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS das AnschweiSen raittels Laser erfolgt. 
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4. Verstarkungstrager nach einem^der^ns^rache^;!:.*^ 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die ElemehtWf(^^ < 26 \ in . 
eineo flexiblen Abdeckmaterial > (is); eingebeUet \sind. 

5. Verstarkungstrager nach Anaprij^^ 
daB das Abdeckmaterial (6) ext'rUdW 

6. Verstarkungstrager nach/ eine^ter^ dadurch 
gekennzeichnet, daB er U-forroig W^^ ' 

7. verstarkungstrager nach 'N»aft^:i^?*^$$ll$-. Oder 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB ^a^Atekmat^ Kiemmrippen 
(10A, 10B, IOC, 12) definierti^ 1" 
Innern an den einander gegenQhariie^n^ er- 

strecken. , . '.' \y,[.. .., • '.■ 

8. Verstarkungstrager nach Anspruch 6 oder 7, gekennzeichnet 
durch ein weiches Dichtteil ,(14>, das an einer AuBen«and des 
Kanals angebracht 1st. 

9. Verstarkungstrager nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Elemente (18) -des Verstarkungstragers 
(5) durch einstuckige, flexible Verbindungsstege (20) mitein- 
ander verbunden sind. 




o 
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